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1. Область применения
• �Применяется для высоких и средних нагрузок
• �Монтаж в соответствии с Европейским техническим 

сертификатом для бетона с трещинами (зона растяжения 
бетона) и для бетона без трещин (зона сжатия бетона)

• �Используется для монтажа элементов подверженных действию 
статических, динамических и ударных нагрузок.

• �Применяется для постоянных и временных(длительных, 
кратковременных, особых) нагрузок.

• �Температура в области произведенного монтажа не должна 
превышать +120°C

• �Предназначена для применения в бетоне и твердом 
натуральном камне

• �W-VIZ/S (оцинкованная сталь) применяется в сухих помещениях
• �Монтаж металлических конструкций, металлических профилей, 

кронштейнов, опор, ограждений, деревянных конструкций, 
балок и пр.

2. Преимущества
• �Высокие нагрузки, малые расстояния между точками крепления 

и расстояния края основания.
• �Малая глубина пробуренного отверстия при большой глубине 

анкеровки
• �Стандартная минимальная толщина элемента строительной 

конструкции и приведенная минимальная толщина элемента 

конструкции также могут использоваться в тонких бетонных 
структурах

• �Применима для монтажа в бетон с трещинами (зона растяжения 
бетона) и в бетон без трещин (зона повышенного давления 
бетона)

• �Затвердевшая инжекционная масса изолирует пробуренное 
отверстие

• �Не создает эффекта предварительного напряжения материала 
основания, что позволяет обеспечить малые расстояния до края 
основания и между точками крепления

• �Форма шпильки дает гарантированно надежное крепление 
шпильки в инжекц. массе.

• �Надежность крепления благодаря монтажу с указанным 
моментом затяжки

• �Высокая температурная стабильность (длительная до +72°C, 
краткосрочная до +120°C)

• �Не полностью израсходованный картридж может храниться 
закрытый крышкой и потом быть использован с новым 
статическим смесителем

3. Характеристики
• �Анкеры выполненны из стали оцинкованной электролитическим 

способом, размеры M8, M10, M12, M16, M20 и M24
• �Прикладываемая нагрузка передается через коническое 

основание специальной формы
• �Оцинкованная сталь: Европейский технический сертификат 

ETA-04/0094
• �Размеры соответствуют «Директиве Европейского 

технического сертификата (ETAG) для металлических анкеров, 
предназначенных для монтажа в бетон», Приложение C, метод 
определения размеров A

• �Огнестойкость: F30, F60, F90 и F120: 
Огнестойкость в соответствии с DIN 41 02-02: 1 977-09 
(Стандартная кривая зависимости температуры от времени)

Сталь оцинкованная

23.1

 Документы по актам испытаний, сертификаты и допуски к производству работ

Разрешения на 
использование

Отчеты о 
тестировании

Сертификаты

Европейский 
технический 
сертификат 
Вариант 8 
мелкозернистый бетон

Огнестойкость  
Непосредственный 
контакт с огнем

Российский сертификат 
соответствия

Инжекционная система W-VIZ/A4 см.
Инжекционная система W-VIZ/HCR см.

для инжекционной массы WIT-VM100 
(WIT-EA150) для использования с 
монтажным пистолетом Артикул 0891 003  
или пистолетом HandyMax®  
Артикул 0891 007

23.2

23.2

Инструкция по монтажу

Пробурить  
отверстие

Подобрать  
необходимую 

щетку для 
прочистки 
отверстий

Прочистить 
пробур. отв.  

(2 x продувка, 
2 x механич. 

очистка 
щеткой,  

2 x продувка).

Навинтить 
смеситель на 

картридж

Перед 
началом 

использования 
выдавить 

примерно  
10 см массы!

Заполнить 
отверстие 

инжекцион-
ной массой, 
начиная от 
основания

Установить 
шпильку 
легкими 
враща 

тельными 
движениями

Визуально 
оценить кол-во 

заполнения 
отв. массой, 
в соотв. с его 

глубиной

Выдержать 
время 

затвердевания

Установить 
элемент с 

необходимым 
моментом 
затяжки

Прочистка отверстия

Продуть 2 раза, прочистить щеткой 2 раза, продуть 
2 раза  Для отверстий под шпильку М20 и выше 
пробуренное отверстие следует продувать сжатым 
воздухом.

ИНЖЕКЦИОННАЯ СИСТЕМА W-VIZ/S M8 - M16
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ИНЖЕКЦИОННАЯ СИСТЕМА W-VIZ/S M8 - M16

Технические характеристики

Диаметр анкера [мм] M8  
hef 40

M8  
hef 50

M10  
hef 60

M10  
hef 75

M12  
hef 70

M12  
hef 80

M12  
hef 95

M12  
hef 100

M12  
hef 110

M12
hef 125

Ра
сч

ет
но

е 
 у

си
ли

е 
 

на
 в

ы
ры

в

Зона растяжения  
(бетон без трещин  B252),
s ≥ 3hef, c ≥1.5hef)

Nдоп [kN]2)

4,3 6,1 8,0 11,1 10,0 12,3 15,9 17,1 19,8 24,0

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),
мин. расст. между осями и до края 
основания
scr,sp≥ 3hef, ccr,sp ≥ 1.5hef)

3,6 4,3 7,6 9,5 9,5 17,2 14,3 19,1 16,7 19,1

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),
макс. несущая способность
scr,sp и ccr,sp см. в разр. на использ.)

4,3 8,5 11,2 11,9 14,1 17,2 19,1 24,0 23,8 23,8

Ра
сч

ет
но

е 
ус

ил
ие

  
на

 с
ре

з

Зона растяжения  
(бетон без трещин  B252),  
c≥10hef) Qдоп [kN]2)

8,0 8,0 12,0 12,0 19,4 19,4 19,4 19,4 19,4 19,4

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),  
c≥10hef)

8,0 8,0 12,0 12,0 19,4 19,4 19,4 19,4 19,4 19,4

Допустимый изгибающий момент Mдоп [Nm] 17,1 17,1 34,3 34,3 60 60 60 60 60 60

Огнестойкость

F30 [kN] - 3,0 7,0 - - 10,0 - 10,0 - -
F60 [kN] - 0,3 0,95 - - 2,8 - 2,8 - -
F90 [kN] - - 0,3 - - 1,35 - 1,35 - -
F120 [kN] - - - - - 0,8 - 0,8 - -

Параметры монтажа
Станд. мин. толщина основания hmin ≥ [мм] 80 80 100 110/1005) 110 110 130/1255) 130 140 160
Мин. расст. между осями
бетон с трещинами бетон без трещин smin ≥ [мм] 40 40 40 40 40 50 40 50 55 55 40 55 40 55 50 806) 50 806) 50 806)

Мин. расст. до края основания
бетон с трещинами бетон без трещин cmin [мм] 40 40 40 40 40 50 40 50 55 55 50 55 50 55 50 55 50 55 50 55

Расстояние между осями SCr,N ≥ [мм] 120 150 180 225 210 240 285 300 330 375
Расстояние до края основания cCr,N ≥ [мм] 60 75 90 112,5 105 120 142,5 150 165 187,5
Рабочая глубина анкеровки hef [мм] 40 50 60 75 70 80 95 100 110 125
Диаметр бура dо [мм] 10 10 12 12 14 14 14 14 14 14
Диаметр рабочей части бура dcut  [мм] 10,45 10,45 12,5 12,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5
Глубина пробуренного отверстия hо  ≥ [мм] 42 55 65 80 75 85 100 105 115 130
Диаметр отверстия в прикрепл. детали df ≤ [мм] 9 9 12 12 14 14 14 14 14 14
Допустимый момент затяжки Tinst = [Nm] 10 10 15 15 25 25 25 30 30 30
Диаметр щетки для прочистки отверстий D ≥ [мм] 10,8 10,8 13,0 13,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0

Очистка пробуренного отверстия	 М8 - М16: 2 х продувки, 2 х вычистки щеткой, 2 х продувки
Щетка для очистки (сталь) Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 001 0905 499 002 0905 499 003
Переходник к инструменту Арт. Ед. (шт.) = 1 Шестигранник: 0905 499 101     SDS-плюс: 0905 499 102    Ручка: 0905 499 103
Удлинитель (надставка) Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499111
Шаблон для щетки Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 099

Насос продувочный Арт. Ед. (шт.) = 1 Ручной продувочный насос: Арт. 0903 990 001
М8 Крепеж для насоса: Арт. 0903 990 001

Размеры анкера
W-VIZ/S М8 М10 М12
Глубина анкеровки hef 40 50 60 75 70 80 95 100 110 125

Общая длина l [мм] 65 80 95 11
0

85 95 10
5

13
5

17
5

11
0

11
5

11
0

12
5

15
0

20
0

22
5

26
5

14
0

14
5

18
0

22
0

15
5

17
0

Толщина присоединяемой детали tfix [мм] 15 15 30 45 10 20 30 60 10
0

20 25 10 25 50 10
0

12
5

16
5

25 25 60 10
0

25 25

Обозначение
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M
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M
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5

M
l 2

-10
0-6

0/
18

0

M
12

-10
0-1

00
/2
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M
12

-11
0-2

5/
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5

M
12

-12
5-2

5/
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0

Шпилька W-VIZ-A/S
Оцинкованная сталь Артикул
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Минимальная упаковка [шт.] 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

WIT-VM 100 картридж Картридж 300 мл (в комплекте с 1 статическим смесителем) Артикул 0903440003 Кол-во =1/12
Кол-во точек крепления/картридж Примерное кол-во 75 62 42 36 37 30 28 28 27 27
Статический смеситель Арт. Кол-во = 10 0903 420 001
Удлинитель для стат. смесителя Арт. Кол-во = 10 0903 420 004

23.1
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Технические характеристики

Диаметр анкера [мм] M16  
hef 90

M16  
hef 105

M16 
hef 125

M16  
hef 145

M20  
hef 115

M20  
hef 170

M20  
hef 190

M24  
hef 200

M24  
hef 225

Ра
сч

ет
но

е 
 у

си
ли

е 
 

на
 в

ы
ры

в

Зона растяжения  
(бетон без трещин  B252),
s ≥ 3hef, c ≥1.5hef)

Nдоп [kN]2)

14,6 18,4 24,0 29,9 21,1 38,0 44,9 48,5 57,9

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),
мин. расст. между осями и до края 
основания
scr,sp≥ 3hef, ccr,sp ≥ 1.5hef)

19,1 23,8 23,8 28,6 29,6 53,2 54,8 67,9 66,7

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),
макс. несущая способность
scr,sp и ccr,sp см. в разр. на использ.)

20,5 25,8 33,5 35,7 29,6 53,2 62,9 67,9 81,0

Ра
сч

ет
но

е 
ус

ил
ие

  
на

 с
ре

з

Зона растяжения  
(бетон без трещин  B252),  
c≥10hef) Qдоп [kN]2)

29,3 36,0 36,0 36,0 35,7 76,0 85,1 97,0 101,7

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),  
c≥10hef)

36,0 36,0 36,0 36,0 35,7 85,1 85,1 101,7 101,7

Допустимый изгибающий момент Mдоп [Nm] 152,0 152,0 152,0 152,0 200,0 296,6 296,6 512,0 512,0

Огнестойкость

F30 [kN] - - 12,0 - - 17,0 - 24,5 -
F60 [kN] - - 6,4 - - 8,8 - 12,7 -
F90 [kN] - - 4,4 - - 6,0 - 8,6 -
F120 [kN] - - 3,4 - - 4,5 - 6,5 -

Параметры монтажа
Станд. мин. толщина основания hmin ≥ [мм] 130 150 170/1605) 190/1805) 160 230/2205) 250/2405) 270/2605) 300/2905)

Мин. расст. между осями
бетон с трещинами бетон без трещин smin ≥ [мм] 50 50 50 60 60 60 60 60 80 80 80 80 80 80 80 105 80 105

Мин. расст. до края основания
бетон с трещинами бетон без трещин cmin [мм] 50 50 50 60 60 60 60 60 80 80 80 80 80 80 80 105 80 105

Расстояние между осями SCr,N ≥ [мм] 270 315 375 435 345 510 570 600 675
Расстояние до края основания cCr,N ≥ [мм] 135 157,5 187,5 217,5 172,5 255 285 300 337,5
Рабочая глубина анкеровки hef [мм] 90 105 125 145 115 170 190 200 225
Диаметр бура dо [мм] 18 18 18 18 22 24 24 26 26
Диаметр рабочей части бура dcut  [мм] 18,5 18,5 18,5 18,5 22,5 24,5 24,5 26,5 26,5
Глубина пробуренного отверстия hо  ≥ [мм] 98 113 133 153 120 180 200 215 240
Диаметр отверстия в прикрепл. детали df ≤ [мм] 18 18 18 18 22 24 24 26 26
Допустимый момент затяжки Tinst = [Nm] 50 50 50 50 80 80 80 120 120
Диаметр щетки для прочистки отверстий D ≥ [мм] 19 19 19 19 23 25 25 27 27

Очистка пробуренного отверстия	 М16 - М24: 2 х продувки (6 бар), 2 х вычистки щеткой, 2 х продувки (6 бар)
Щетка для очистки (сталь) Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 004 0905 499 0077) 0905 499 005 0905 499 006
Переходник к инструменту Арт. Ед. (шт.) = 1 Шестигранник: 0905 499 101     SDS-плюс: 0905 499 102    Ручка: 0905 499 103
Удлинитель (надставка) Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 111
Шаблон для щетки Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 099

Насос продувочный Арт. Ед. (шт.) = 1 Ручной продувочный насос: Арт. 0903 990 001
М8 Крепеж для насоса: Арт. 0903 990 001

23.1

Размеры анкера
W-VIZ/S М16 М20 М24
Глубина анкеровки hef 90 105 145 115 170 190 200 225

Общая длина l [мм] 14
5
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0
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25
0

31
5
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0

17
5

23
0

25
5
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5

27
5
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0
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0
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5

Толщина присоединяемой детали tfix [мм] 30 30 30 60 10
0

16
5

30 30 25 50 10
0

50 50 10
0

50

Обозначение
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Шпилька W-VIZ-A/S
Оцинкованная сталь Артикул
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Минимальная упаковка [шт.] 10 10 10 10 10 10 10 5 5 5 5 5 5 5 5

WIT-VM 100 картридж Картридж 300 мл (в комплекте с 1 статическим смесителем) Артикул 0903440003 Кол-во =1/12
Кол-во точек крепления/картридж Примерное кол-во 7523 20 18 16 12 8 8 7 6
Статический смеситель Арт. Кол-во = 10 0903 420 001
Удлинитель для стат. смесителя Арт. Кол-во = 10 0903 420 004

ИНЖЕКЦИОННАЯ СИСТЕМА W-VIZ/S  M16 - М24
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Инжекционная система W-VIZ/A4 W-VIZ/HCR

1. Область применения
• �Применяется для высоких и средних нагрузок
• �Монтаж в соответствии с Европейским техническим сертификатом 

для бетона с трещинами - (зона растяжения бетона) и для бетона без 
трещин (зона сжатия бетона)

• �Используется для монтажа элементов подверженных действию 
статических нагрузок (например, воздействие собственного веса, 
материала подложки) или квазистационарньх нагрузок (например, 
фасады, ограждения)

• �Применяется для постоянных и временных(длительных, 
кратковременных, особых) нагрузок.

• �Температура в области произведенного монтажа не должна 
превышать значений +50°C или +72°C, или кратковременного 
повышения до +80°C или +120°C

• �Предназначены для использования в бетоне и твердом натуральном 
камне.

• �W-VIZ/A4 (нержавеющая сталь A4) применяется в сухих помещениях, 
для наружных работ (в том числе в промышленных средах и вблизи 
моря) или во влажных помещениях

• �W-VIZ/HCR (HCR — сталь с высокой степенью устойчивости 
к коррозии) применяется в особо агрессивных окружающих 
условиях. Среди таких условий, например, постоянное, переменное 
погружение в соленую воду или нахождение в пределах зоны 
разбрызгивания соленой воды; атмосфера, содержащая хлор в 
закрытых плавательных бассейнах или атмосферы с предельным 
химическим загрязнением (например, системы десульфуризации 
топочного газа, или автомобильные тоннели, где применяются 
противообледенительные химические вещества)

• �Монтаж металлических конструкций, металлических профилей, 
кронштейнов, опор, ограждений, деревянных конструкций, балок 
и пр.

2. Преимущества
• �Высокие нагрузки, малые расстояния между точками крепления и 

расстояния края основания.
• �Малая глубина пробуренного отверстия при большой глубине 

анкеровки
• �Стандартная минимальная толщина элемента строительной 

конструкции и приведенная минимальная толщина элемента 
конструкции также могут использоваться в тонких бетонных 
структурах.

• �Применима для монтажа в бетон с трещинами (зона растяжения 
бетона) и в бетон без трещин (зона повышенного давления бетона)

• �Затвердевшая инжекционная масса изолирует пробуренное 
отверстие

• �Не создает эффекта предварительного напряжения материала 
основания, что позволяет обеспечить малые расстояния до края 
основания и между точками крепления

• �Форма шпильки дает гарантированно надежное крепление шпильки 
в инжекционной массе.

• �Надежность крепления благодаря монтажу с указанным моментом 
затяжки

• �Высокая температурная стабильность (длительная до +72°C, 
краткосрочная до + 120°C)

• �Не полностью израсходованный картридж может храниться закрытый 
крышкой и потом быть использован с новым статическим смесителем

3. Характеристики
• �Шпилька из нержавеющей стали размерами M8, M10, M12, M16, 

M20 и M24
• �Прикладываемая нагрузка передается через коническое основание 

специальной формы.
• �Нержавеющая сталь A4: Европейский технический сертификат 

ETA-04/0095
• �Сталь с высокой степенью устойчивости к коррозии Европейский 

технический сертификат ETA-04/0096
• �Размеры соответствуют «Директиве Европейского технического 

сертификата (ETAG) для металлических анкеров, предназначенных для 
монтажа в бетон», Приложение C, метод определения размеров A

• �Огнестойкость: F30, F60, F90 и F120: Огнестойкость в соответствии 
с DIN 4102-02: 1977-09 (Стандартная кривая зависимости 
температуры от времени)

W-VIZ/A4 Нержавеющая сталь А4

W-VIZ/HCR
Сталь с высокой степенью 
устойчивости к коррозии (код 
материала 1.4529).
Эксплуатационные данные и 
характеристические величины 
приведены в Европейском техническом 
сертификате ЕТА-04/0096 
По спецзаказу

23.2

 Документы по актам испытаний, сертификаты и допуски к производству работ

Разрешения на 
использование

Отчеты о 
тестировании

Сертификаты

Европейский 
технический 
сертификат 
Вариант 8 
мелкозернистый бетон

Огнестойкость  
Непосредственный 
контакт с огнем

Российский 
сертификат 
соответствия

Инжекционная система W-VIZ/S см.

для инжекционной массы WIT-VM100 (WIT-
EA150) для использования с монтажным 
пистолетом Артикул 0891 003 или 
пистолетом HandyMax® Артикул 0891 007

23.1

Инструкция по монтажу

Пробурить  
отверстие

Подобрать  
необходимую 

щетку для 
прочистки 
отверстий

Прочистить 
пробур. отв.  

(2 x продувка, 
2 x механич. 

очистка 
щеткой,  

2 x продувка).

Навинтить 
смеситель на 

картридж

Перед 
началом 

использования 
выдавить 

примерно 10 
см массы!

Заполнить 
отверстие 

инжекцион-
ной массой, 
начиная от 
основания

Установить 
шпильку 
легкими 
враща 

тельными 
движениями

Визуально 
оценить кол-во 

заполнения 
отв. массой, 
в соотв. с его 

глубиной

Выдержать 
время 

затвердевания

Установить 
элемент с 

необходимым 
моментом 
затяжки

Прочистка отверстия

Продуть 2 раза, прочистить щеткой 2 раза, продуть 2 раза  Для отверстий под 
шпильку М20 и выше пробуренное отверстие следует продувать сжатым воздухом.
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23.2

Технические характеристики W-VIZ/A4 (информация о W-VIZ/HCR содержится в ETA-04/0096)

Диаметр анкера [мм] M8  
hef 40

M8  
hef 50

M10  
hef 60

M10  
hef 75

M12  
hef 70

M12  
hef 80

M12  
hef 95

M12  
hef 100

M12  
hef 110

M12  
hef 125

Ра
сч

ет
но

е 
 у

си
ли

е 
 

на
 в

ы
ры

в

Зона растяжения  
(бетон без трещин  B252),
s ≥ 3hef, c ≥1.5hef)

Nдоп [kN]2)

4,3 6,1 8,0 11,1 10,0 12,3 15,9 17,1 19,8 24,0

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),
мин. расст. между осями и до края 
основания
scr,sp≥ 3hef, ccr,sp ≥ 1.5hef)

3,6 4,3 7,6 9,5 9,5 17,2 14,3 19,1 16,7 19,1

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),
макс. несущая способность
scr,sp и ccr,sp см. в разр. на использ.)

4,3 8,5 11,2 11,9 14,1 17,2 19,1 24,0 23,8 23,8

Ра
сч

ет
но

е 
ус

ил
ие

  
на

 с
ре

з

Зона растяжения  
(бетон без трещин  B252),  
c≥10hef) Qдоп [kN]2)

8,6 8,6 13,1 13,1 19,4 19,4 19,4 19,4 19,4 19,4

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),  
c≥10hef)

8,6 8,6 13,1 13,1 19,4 19,4 19,4 19,4 19,4 19,4

Допустимый изгибающий момент Mдоп [Nm] 17,1 17,1 34,3 34,3 60 60 60 60 60 60

Огнестойкость

F30 [kN] - 3,0 7,0 - - 10,0 - 10,0 - -
F60 [kN] - 0,3 0,95 - - 2,8 - 2,8 - -
F90 [kN] - - 0,3 - - 1,35 - 1,35 - -
F120 [kN] - - - - - 0,8 - 0,8 - -

Параметры монтажа для W-VIZ/A4 (для W-VIZ/HCR указаны в ETA-04/0096)
Станд. мин. толщина основания hmin ≥ [мм] 80 80 100 110/1005) 110 110 130/1255) 130 140 160
Мин. расст. между осями
бетон с трещинами бетон без трещин smin ≥ [мм] 40 40 40 40 40 50 40 50 55 55 40 55 40 55 50 806) 50 806) 50 806)

Мин. расст. до края основания
бетон с трещинами бетон без трещин cmin [мм] 40 40 40 40 40 50 40 50 55 55 50 55 50 55 50 55 50 55 50 55

Расстояние между осями SCr,N ≥ [мм] 120 150 180 225 210 240 285 300 330 375
Расстояние до края основания cCr,N ≥ [мм] 60 75 90 112,5 105 120 142,5 150 165 187,5
Рабочая глубина анкеровки hef [мм] 40 50 60 75 70 80 95 100 110 125
Диаметр бура dо [мм] 10 10 12 12 14 14 14 14 14 14
Диаметр рабочей части бура dcut  [мм] 10,45 10,45 12,5 12,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5
Глубина пробуренного отверстия hо  ≥ [мм] 42 55 65 80 75 85 100 105 115 130
Диаметр отверстия в прикрепл. детали df ≤ [мм] 9 9 12 12 14 14 14 14 14 14
Допустимый момент затяжки Tinst = [Nm] 10 10 15 15 25 25 25 30 30 30
Диаметр щетки для прочистки отверстий D ≥ [мм] 10,8 10,8 13,0 13,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0

Для прочистки отверстий             М8-М16: 2 х продувки, 2 х вычистки щеткой, 2 х продувки
Щетка для очистки (сталь) Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 001 0905 499 002 0905 499 003
Переходник к инструменту Арт. Ед. (шт.) = 1 Шестигранник: 0905 499 101     SDS-плюс: 0905 499 102    Ручка: 0905 499 103
Удлинитель (надставка) Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 111
Шаблон для щетки Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 099
Насос продувочный Арт. Ед. (шт.) = 1 Ручной продувочный насос: Арт. 0903 990 001  М8: крепеж для насоса: Арт. 0905 499 202

Размеры анкера
W-VIZ/A4 М8 М10 М12
Глубина анкеровки hef 40 50 60 75 70 80 95 100 110 125

Общая длина l [мм]
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Макс. толщина прикрепляемой детали tfix [мм] 15 15 30 45 10 20 30 60 10
0

20 25 10 25 50 10
0

12
5

16
5

25 25 60 10
0

25 25

Обозначение W-VIZ-A/A4
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Шпилька W-VIZ-A/A4 Артикул
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Минимальная упаковка [шт.] 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

WIT-VM 100 картридж 300 мл Картридж 300 мл (в комплекте с 1 статическим смесителем) Артикул 0905 440 001 Кол-во =1/12
Кол-во точек крепления/картридж Примерное кол-во 75 62 42 36 37 30 28 28 27 27
Статический смеситель Арт. Ед. (шт.) = 10 0903 420 001
Удлинитель для стат. смесителя Арт. Ед. (шт.) = 10 0903 420 004

Инжекционная система W-VIZ/A4 W-VIZ/HCR
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Инжекционная система W-VIZ/A4 W-VIZ/HCR М16-М24

Параметры монтажа для W-VIZ/A4 (для W-VIZ/HCR указаны в ETA-04/0096)
Станд. мин. толщина основания hmin ≥ [мм] 130 150 170/1605) 190/1805) 160 230/2205) 250/2405) 270/2605) 300/2905)

Мин. расст. между осями
бетон с трещинами бетон без трещин smin ≥ [мм] 50 50 50 60 60 60 60 60 80 80 80 80 80 80 80 105 80 105

Мин. расст. до края основания
бетон с трещинами бетон без трещин cmin [мм] 50 50 50 60 60 60 60 60 80 80 80 80 80 80 80 105 80 105

Расстояние между осями SCr,N ≥ [мм] 270 315 375 435 345 510 570 600 675
Расстояние до края основания cCr,N ≥ [мм] 135 157,5 187,5 217,5 172,5 255 285 300 337,5
Рабочая глубина анкеровки hef [мм] 90 105 125 145 115 170 190 200 225
Диаметр бура dо [мм] 18 18 18 18 22 24 24 26 26
Диаметр рабочей части бура dcut  [мм] 18,5 18,5 18,5 18,5 22,5 24,5 24,5 26,5 26,5
Глубина пробуренного отверстия hо  ≥ [мм] 98 113 133 153 120 180 200 215 240
Диаметр отверстия в прикрепл. детали df ≤ [мм] 18 18 18 18 22 24 24 26 26
Допустимый момент затяжки Tinst = [Nm] 50 50 50 50 80 80 80 120 120
Диаметр щетки для прочистки отверстий D ≥ [мм] 19 19 19 19 23 25 25 27 27

Для прочистки отверстий             М16-М24: 2 х продувки, 2 х вычистки щеткой, 2 х продувки
Щетка для очистки (сталь) Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 004 0905 499 0077) 0905 499 005 0905 499 006
Переходник к инструменту Арт. Ед. (шт.) = 1 Шестигранник: 0905 499 101     SDS-плюс: 0905 499 102    Ручка: 0905 499 103
Удлинитель (надставка) Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 111
Шаблон для щетки Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 099
Насос продувочный Арт. Ед. (шт.) = 1 Ручной продувочный насос: Арт. 0903 990 001  М8: крепеж для насоса: Арт. 0905 499 202

Технические характеристики W-VIZ/A4 (информация о W-VIZ/HCR содержится в ETA-04/0096)

Диаметр анкера [мм] M16  
hef 90

M16  
hef 105

M16  
hef 125

M16  
hef 145

M20  
hef 115

M20  
hef 170

M20 
hef 190

M24  
hef 200

M24  
hef 225

Ра
сч

ет
но

е 
 у

си
ли

е 
 

на
 в

ы
ры

в

Зона растяжения  
(бетон без трещин  B252),
s ≥ 3hef, c ≥1.5hef)

Nдоп [kN]2)

14,6 18,4 24,0 29,9 21,1 38,0 44,9 48,5 57,9

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),
мин. расст. между осями и до края 
основания
scr,sp≥ 3hef, ccr,sp ≥ 1.5hef)

19,1 23,8 23,8 28,6 29,6 53,2 54,8 67,9 66,7

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),
макс. несущая способность
scr,sp и ccr,sp см. в разр. на использ.)

20,5 25,8 33,5 35,7 29,6 53,2 62,9 67,9 81,0

Ра
сч

ет
но

е 
ус

ил
ие

  
на

 с
ре

з

Зона растяжения  
(бетон без трещин  B252),  
c≥10hef) Qдоп [kN]2)

29,3 36,0 36,0 36,0 42,3 74,9 74,9 89,1 89,1

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),  
c≥10hef)

36,0 36,0 36,0 36,0 43,9 74,9 74,9 89,1 89,1

Допустимый изгибающий момент Mдоп [Nm] 152,0 152,0 152,0 152,0 231,6 259,4 259,4 448,0 448,0

Огнестойкость

F30 [kN] - - 12,0 - - 17,0 - 24,5 -
F60 [kN] - - 6,4 - - 8,8 - 12,7 -
F90 [kN] - - 4,4 - - 6,0 - 8,6 -
F120 [kN] - - 3,4 - - 4,5 - 6,5 -

Размеры анкера
W-VIZ/A4 М16 М20 М24
Глубина анкеровки hef 90 105 125 145 115 170 190 200 225

Общая длина l [мм]
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Макс. толщина прикрепляемой детали tfix [мм]
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Обозначение W-VIZ-A/A4
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Шпилька W-VIZ-A/A4 Артикул

09
05

45
16

11

09
05

45
16

21

09
05

45
16

01

09
05

45
16

02

09
05

45
16

03

09
05

45
16

04

09
05

45
16

31

09
05

45
20

01

09
05

45
20

02

09
05

45
20

03

09
05

45
20

21

09
05

45
24

01

Минимальная упаковка [шт.] 10 10 10 10 10 10 10 5 5 5 5 5 5 5 5

WIT-VM 100 картридж 300 мл Картридж 300 мл (в комплекте с 1 статическим смесителем) Артикул 0905 440 001 Кол-во =1/12
Кол-во точек крепления/картридж Примерное кол-во 23 20 18 16 12 8 7 6
Статический смеситель Арт. Ед. (шт.) = 10 0903 420 001
Удлинитель для стат. смесителя Арт. Ед. (шт.) = 10 0903 420 004
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1. Область применения
• �Применяется для средних и высоких нагрузок
• �В соответствии с Европейским техническим сертификатом может 

использоваться в железобетонных и неусиленных бетонных 
конструкциях согласно EN 206-1:2000-12.

• �Анкеровка в соответствии с европейским техническим 
сертификатомв бетоне с трещинами (M12 до M24 - растянутая 
зона) и в бетоне без трещин (M8 до M30 - зона сжатия), 
или анкеровка в соответствии со СНиП 52-01-2003 (либо 
СНиП 2.03.01-84) для арматуры, либо по «Пособию по 
проектированию анкерных болтов для крепления строительных 
конструкций и оборудования (к СНиП 2.09.03).

• �Применяется для постоянных и временных(длительных, 
кратковременных, особых) нагрузок.

• �Температура не должна превышать + 120°C в области точки 
крепления

• �Предназначены для использования в бетоне и твердом 
натуральном камне

• �W-VI/S (оцинкованная сталь) применяется в сухих помещениях
• �Монтаж металлических конструкций, металлических профилей, 

кронштейнов, опор, деревянных конструкций, балок и пр.

2. Преимущества
• �Высокие нагрузки, малые расстояния между точками крепления 

и малые расстояния от края основания
• �Затвердевшая инжекционная масса изолирует пробуренное 

отверстие
• �Не создает предварительного напряжения материала 

основания, что позволяет обеспечить малые расстояния до края 
основания и между точками крепления

• �Высокая температурная стабильность (длительная до +72°C, 
краткосрочная до +120°C)

• �Не полностью израсходованный картридж может храниться 
закрытый крышкой и потом быть использован с новым 
статическим смесителем

3. Характеристики
• �Анкеровка за счет химической связи 

Шпилька: оцинкованная сталь, размеры M10, M12 и M16
• �Оцинкованная сталь: Европейский технический сертификат 

ETA-05/0034
• �Размеры соответствуют «Директиве Европейского 

технического сертификата (ETAG) для металлических анкеров, 
предназначенных для монтажа в бетон», Приложение C, метод 
определения размеров A

• �Огнестойкость F30, F60, F90 и F120 в соответствии с DIN 4102-
02:1977-09 (равномерная кривая зависимости температуры от 
времени)

Сталь оцинкованная
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 Документы по актам испытаний, сертификаты и допуски к производству работ

Разрешения на 
использование

Отчеты о 
тестировании

Сертификаты

Европейский 
технический 
сертификат 
Вариант 7
для бетона без трещин

Огнестойкость  
Непосредственный 
контакт с огнем

Российский 
сертификат 
соответствия

Инжекционная система W-VI/A4 см.
Инжекционная система W-VI/HCR см.

для инжекционной массы WIT-VM200 
(WIT-EA150) для использования с 
монтажным пистолетом Артикул 0891 003 
или пистолетом HandyMax®  
Артикул 0891 007

23.9

23.9

Инструкция по монтажу

Пробурить  
отверстие

Подобрать  
необходимую 

щетку для 
прочистки 
отверстий

Прочистить 
пробур. отв.  

(2 x продувка, 
2 x механич. 

очистка 
щеткой,  

2 x продувка).

Навинтить 
смеситель на 

картридж

Перед 
началом 

использования 
выдавить 

примерно 10 
см массы!

Заполнить 
отверстие 

инжекцион-
ной массой, 
начиная от 
основания

Установить 
шпильку 
легкими 
враща 

тельными 
движениями

Визуально 
оценить кол-во 

заполнения 
отв. массой, 
в соотв. с его 

глубиной

Выдержать 
время 

затвердевания

Установить 
элемент с 

необходимым 
моментом 
затяжки

Прочистка отверстия

Продуть 4 раза, прочистить щеткой 4 раза, продуть 4 раза.

ИНЖЕКЦИОННАЯ СИСТЕМА W-VI/S
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ИНЖЕКЦИОННАЯ СИСТЕМА W-VI/S
23.8

Технические характеристики
Диаметр анкера [мм] M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Расчетное  
усилие  
на вырыв

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),
s ≥ 2 hef, c ≥1 hef)

Nдоп [kN]2) 7,6 11,9 16,7 23,8 45,2 54,8 81,0

Расчетное 
усилие  
на срез

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),
c ≥10 hef)

Qдоп [kN] 2) 5,1 8,6 12,0 22,3 34,9 50,3 80,0

Допустимый изгибающий момент Mдоп [Nm] 10,9 21,1 37,1 94,3 185,7 320,6 642,3

Огнестойкость

F30 [kN] 1,9 4,5 6,0 11,0 16,0 19,83 31,52
F60 [kN] 0,85 2,1 3,0 6,6 9,0 11,49 18,25
F90 [kN] 0,55 1,35 2,0 4,9 6,4 7,31 11,62
F120 [kN] 0,4 1,0 1,5 4,0 5,0 5,23 8,31

Параметры монтажа
Мин. расст. между осями smin ≥ [мм] 40 45 55 65 85 105 135
Расстояние между осями SCr,N ≥ [мм] 160 180 220 250 340 420 540
Мин. расст. до края основания cmin [мм] 40 45 55 65 85 105 135
Расстояние до края основания cCr,N ≥ [мм] 80 90 110 125 170 210 270
Минимальная толщина основания hmin [мм] 100 130 160 200 220 280 350

hmin, red [мм] - 120 140 160 - - -
Рабочая глубина анкеровки hef [мм] 80 90 110 125 170 210 270
Диаметр бура dо [мм] 10 12 14 18 22 26 32
Глубина пробуренного отверстия hо  ≥ [мм] 80 90 110 125 170 210 270
Диам. отверстия в прикрепл. 
детали df ≤ [мм] 9 12 14 18 22 26 33

Допустимый момент затяжки Tinst = [Nm] 10 20 40 60 120 150 300
Диам. щетки для прочистки  
отверстий D ≥ [мм] 11 13 15 19 23 27 34

Очистка пробуренного отверстия	 М8 - М30: продуть 4 раза, прочистить 4 раза, продуть 4 раза
Щетка для очистки (сталь) Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 001 0905 499 002 0905 499 003 0905 499 004 0905 499 006 0905 499 0084) -
Переходник к инструменту Арт. Ед. (шт.) = 1 Шестигранник: 0905 499 101     SDS-плюс: 0905 499 102    Ручка: 0905 499 103
Удлинитель (надставка) Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499111
Шаблон для щетки Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 099
Насос продувочный Арт. Ед. (шт.) = 1 Насос продувочный Art. No. 0903 990 001

Размеры анкера
М8 М10 М12 М16 М20 М24 М30
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Шпилька W-VI-A/S
Оцинкованная сталь Артикул

59
15

 1
08

11
0

59
15

 1
08

15
0

59
15

 1
10

11
5

59
15

 1
10

13
0

59
15

 1
10

16
5

59
15

 1
10

19
0

59
15

 1
12

13
5

59
15

 1
12

16
0

59
15

 1
12

21
0

59
15

 1
12

25
0

59
15

 1
12

30
0

59
15

 1
16

16
5

59
15

 1
16

19
0

59
15

 1
16

23
0

59
15

 1
16

25
0

59
15

 1
16

30
0

59
15

 1
20

22
0

59
15

 1
20

26
0

59
15

 1
20

30
0

59
15

 1
24

26
0

59
15

 1
24

30
0

Минимальная упаковка [шт.] 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 5 5

WIT-VM 200 картридж Артикул Картридж 300 мл (в комплекте с 1 статическим смесителем) Артикул 0903450003 Кол-во =1/12
Кол-во точек крепления/картридж Примерное кол-во 47 35 23 14 8 5 3
Монтажный пистолет Артикул Кол-во = 1 Монтажный пистолет Арт. 0891 003, Арт. 0891 007
Статический смеситель Артикул Кол-во = 10 0903 420 001
Удлинитель для стат. смесителя Артикул Кол-во = 10 0903 420 004
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1. Область применения
• �Применяется для средних и высоких нагрузок
• �В соответствии с Европейским техническим сертификатом может 

использоваться в железобетонных и неусиленных бетонных 
конструкциях согласно EN 206-1:2000-12.

• �Анкеровка в соответствии с европейским техническим 
сертификатом в бетоне с трещинами (M12 до M24 - растянутая 
зона) и в бетоне без трещин (M8 до M30 - зона сжатия), 
или анкеровка в соответствии со СНиП 52-01-2003 (либо 
СНиП 2.03.01-84) для арматуры, либо по «Пособию по 
проектированию анкерных болтов для крепления строительных 
конструкций и оборудования (к СНиП 2.09.03).

• �Применяется для постоянных и временных (длительных, 
кратковременных, особых) нагрузок.

• �Температура не должна превышать +120°C в области точки 
крепления

• �Предназначены для использования в бетоне и твердом 
натуральном камне

• �W-VI/S (оцинкованная сталь) применяется в сухих помещениях
• �Монтаж металлических конструкций, металлических профилей, 

кронштейнов, опор, деревянных конструкций, балок и пр.

2. Преимущества
• �Высокие нагрузки, малые расстояния между точками крепления 

и малые расстояния от края основания
• �Затвердевшая инжекционная масса изолирует пробуренное 

отверстие
• �Не создает предварительного напряжения материала 

основания, что позволяет обеспечить малые расстояния до края 
основания и между точками крепления

• �Высокая температурная стабильность (длительная до +72°C, 
краткосрочная до +120°C)

• �Не полностью израсходованный картридж может храниться 
закрытый крышкой и потом быть использован с новым 
статическим смесителем

3. Характеристики
• �Анкеровка за счет химической связи 

Шпилька: оцинкованная сталь, размеры M10, M12 и M16
• �Оцинкованная сталь: Европейский технический сертификат 

ETA-05/0034
• �Размеры соответствуют «Директиве Европейского 

технического сертификата (ETAG) для металлических анкеров, 
предназначенных для монтажа в бетон», Приложение C, метод 
определения размеров A

• �Огнестойкость F30, F60, F90 и F120 в соответствии с DIN 4102-
02:1977-09 (равномерная кривая зависимости температуры от 
времени)

W-VI/A4
Сталь А4

W-VI/HCR
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 Документы по актам испытаний, сертификаты и допуски к производству работ

Разрешения на 
использование

Отчеты о 
тестировании

Сертификаты

Европейский 
технический 
сертификат 
Вариант 7
для бетона без трещин

Огнестойкость  
Непосредственный 
контакт с огнем

Российский 
сертификат 
соответствия

Инжекционная система W-VI/S см.
Инжекционная система W-VI/F см.

для инжекционной массы WIT-VM200  
(WIT-EA150) для использования с 
монтажным пистолетом Артикул 0891 003  
или пистолетом HandyMax®  
Артикул 0891 007

23.8

23.8

Инструкция по монтажу

Пробурить  
отверстие

Подобрать  
необходимую 

щетку для 
прочистки 
отверстий

Прочистить 
пробур. отв.  

(2 x продувка, 
2 x механич. 

очистка 
щеткой,  

2 x продувка).

Навинтить 
смеситель на 

картридж

Перед 
началом 

использования 
выдавить 

примерно  
10 см массы!

Заполнить 
отверстие 

инжекцион-
ной массой, 
начиная от 
основания

Установить 
шпильку 
легкими 
враща 

тельными 
движениями

Визуально 
оценить кол-во 

заполнения 
отв. массой, 
в соотв. с его 

глубиной

Выдержать 
время 

затвердевания

Установить 
элемент с 

необходимым 
моментом 
затяжки

ИНЖЕКЦИОННАЯ СИСТЕМА W-VI/А4, W-VI/HCR
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ИНЖЕКЦИОННАЯ СИСТЕМА W-VI/А4, W-VI/HCR
23.9

Технические характеристики
Диаметр анкера [мм] M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Расчетное  
усилие  
на вырыв

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),
s ≥ 2 hef, c ≥1 hef)

Nдоп [kN]2) 7,6 11,9 16,7 23,8 45,2 54,8 81,0

Расчетное 
усилие  
на срез

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),
c ≥10 hef)

Qдоп [kN] 2) 7,4 11,4 17,1 31,4 49,1 70,3 50,0

Допустимый изгибающий момент Mдоп [Nm] 14,9 29,7 52,6 133,1 259,4 448 401,1

Огнестойкость

F30 [kN] 1,9 4,5 6,0 11,0 16,0 19,83 31,52
F60 [kN] 0,85 2,1 3,0 6,6 9,0 11,49 18,25
F90 [kN] 0,55 1,35 2,0 4,9 6,4 7,31 11,62
F120 [kN] 0,4 1,0 1,5 4,0 5,0 5,23 8,31

Параметры монтажа
Мин. расст. между осями smin ≥ [мм] 40 45 55 65 85 105 135
Расстояние между осями SCr,N ≥ [мм] 160 180 220 250 340 420 540
Мин. расст. до края основания cmin [мм] 40 45 55 65 85 105 135
Расстояние до края основания cCr,N ≥ [мм] 90 110 125 170 210 270
Минимальная толщина основания hmin [мм] 100 130 160 200 220 280 350

hmin, red [мм] - 120 140 160 - - -
Рабочая глубина анкеровки hef [мм] 80 90 110 125 170 210 270
Диаметр бура dо [мм] 10 12 14 18 22 26 32
Глубина пробуренного отверстия hо  ≥ [мм] 80 90 110 125 170 210 270
Диаметр отверстия  
в прикрепляемой детали df ≤ [мм] 9 12 14 18 22 26 33

Допустимый момент затяжки Tinst = [Nm] 10 20 40 60 120 150 300
Диаметр щетки для прочистки  
отверстий D ≥ [мм] 11 13 15 19 23 27 34

Размеры анкера
М8 М10 М12 М16 М20 М24 М30
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Шпилька W-VI-A/S
Оцинкованная сталь Артикул
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Минимальная упаковка [шт.] 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 5 5

WIT-VM 200 картридж Артикул Картридж 300 мл (в комплекте с 1 статическим смесителем) Артикул 0903450003 Кол-во =1/12
Кол-во точек крепления/картридж Примерное кол-во 47 35 23 14 8 5 3
Монтажный пистолет Артикул Кол-во = 1 Монтажный пистолет Арт. 0891 003, Арт. 0891 007
Статический смеситель Артикул Кол-во = 10 0903 420 001
Удлинитель для стат. смесителя Артикул Кол-во = 10 0903 420 004

Очистка пробуренного отверстия	 М8 - М30: продуть 4 раза, прочистить 4 раза, продуть 4 раза
Щетка для очистки (сталь) Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 001 0905 499 002 0905 499 003 0905 499 004 0905 499 006 0905 499 0084) -
Переходник к инструменту Арт. Ед. (шт.) = 1 Шестигранник: 0905 499 101     SDS-плюс: 0905 499 102    Ручка: 0905 499 103
Удлинитель (надставка) Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499111
Шаблон для щетки Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 099
Насос продувочный Арт. Ед. (шт.) = 1 Насос продувочный Арт. 0903 990 001
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1. Область применения
• �Применяется для высоких и средних нагрузок
• �В соответствии с Европейским техническим сертификатом может 

использоваться в железобетонных и неусиленных бетонных 
конструкциях согласно EN 206-1:2000-12.

• �Анкеровка в соответствии с европейским техническим 
сертификатом в бетоне с трещинами (M12 до M24 - растянутая 
зона) и в бетоне без трещин (M8 до M30 - зона сжатия), 
или анкеровка в соответствии со СНиП 52-01-2003 (либо 
СНиП 2.03.01-84) для арматуры, либо по «Пособию по 
проектированию анкерных болтов для крепления строительных 
конструкций и оборудования (к СНиП 2.09.03).

• �Применяется для постоянных и временных(длительных, 
кратковременных, особых)нагрузок

• �Применяется в сухом или влажном бетоне, а также в отверстиях 
заполненных водой.

• �Температура в области монтажа до +43°C, кратковременно до 
+72°C.

• �Предназначена для использования в бетоне и твердом 
натуральном камне

• �Резьбовая шпилька из оцинкованной стали применяется в сухих 
внутренних помещениях

• �Монтаж металлических конструкций, металлических профилей, 
кронштейнов, опор, деревянных конструкций, балок, анкеровка 
арматуры.

2. Преимущества
• �Переменная глубина анкеровки
• �Применяется в сжатой зоне и растянутой зоне бетона до и после 

раскрытия трещин.
• �Инжекционная масса упрочняет повреждённый бетон в 

непосредственной близости от пробуренного отверстия.
• �Минимальное расстояние от края, соответствует толщине 

защитного слоя для арматуры.
• �Возможна механизированная очистка отверстий
• �Возможны перерывы в работе при замене смесителя
3. Свойства
• �Крепление анкеруемого элемента силами, возникающими в 

результате адгезии инжекционного состава с основанием и 
анкеруемым элементом.

• �Устанавливается в бетон с трещинами и бетон без трещин.
• �Температура хранения и транспортировки: +5°C до +25°C
• �Минимальный срок хранения при правильных условиях: 

24 месяца

Применение:

Резьбовая шпилька

23.5

 Документы по актам испытаний, сертификаты и допуски к производству работ

Разрешения на 
использование

Отчеты о 
тестировании

Европейский 
технический 
сертификат 
Вариант 7
для бетона без трещин

Огнестойкость  
Непосредственный 
контакт с огнем

Инструкция по монтажу

Пробурить 
отверстие

2 раза продуть, 2 раза 
прочистить щеткой, 2 

раза продуть

Присо-
единить 

смеситель к 
картриджу, 
вставить в 
пистолет

Отметить 
на анкере 
глубину 

установки

Перед 
началом 

использова-
ния выдавить 
примерно 10 

см массы.

Заполнить 
отверстие 

инжекцион-
ной массой 
начиная от 
основания

Установить 
шпилькулег-
кими вра-

щательными 
движениями

Визуально 
оценить кол-
во заполн. 

отв. массой, 
в соотв. с 
глубиной 

отв.

Выдержать 
время за-

твердевания

Смонтиро-
вать при-

крепляемую 
деталь с не-
обходимым 
моментом 
затяжки

Оцинкованная сталь с инжекционным 
составом WIT-PE 500. 
Используется с помощью монтажного 
пистолета артикул № 0891 009

Бетон с трещинами и бетон без 
трещин оцинкованая сталь WIT-PE 500, 
дополнительно арматурные присоединения 
смотри 29.1

Инжекционная система WIT-PE 500
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Инжекционная система WIT-PE 500
23.5

Технические характеристики
Диаметр 
анкера 
[мм]

M8 
hef 60 -96

M10 
hef 60 -120

M12 
hef 70 -144

M16 
hef 80 -192

M20 
hef 90-240

M24  
hef 96 -288

M30  
hef 120-360

Расчетное 
усилие на 
вырыв

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),
s ≥ 3 hef, c ≥1,5 hef)

Nдоп [kN]2) 5,7 - 8,6 7,1 - 13,8 9,4- 19,4 13,6- 32,6 14,7 - 41 16,2 - 55,4 22,6 - 86,6

Расчетное 
усилие на 
срез

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B252),
c ≥10 hef)

Qдоп [kN] 2) 5,1 8,6 12 22,3 34,9 45,2 - 50,3 63,2- 80

Допустимый изгибающий момент Мдоп[Нм] 10,9 21,1 37,1 94,9 185,1 320 641,7

Параметры монтажа
Мин. расстояние между осями smin ≥ [мм] 40 50 60 80 100 120 150
Мин. расстояние до края основания cmin [мм] 40 50 60 80 100 120 150
Мин. толщина основания hmin [мм] hef + 30 mm ≥100 mm hef + 2 d0

Глубина анкеровки hef [мм] 60- 96 60- 120 70- 144 80- 192 90- 240 96 - 288 120-360
Диаметр бура dо [мм] 10 12 14 18 24 28 35
Диаметр отверстия в прикрепл. 
детали

df ≤ [мм] 9 12 14 18 22 26 33

Момент затяжки Tinst = [Nm] 10 20 40 80 120 160 200
Диаметр щётки для прочистки D ≥ [мм] 12 14 16 20 26 30 37

Для прочистки отверстий M8 - M16: �2 раза продуть, 2 раза почистить, 2 раза продуть M20- M30 2 раза продуть сж. воздухом (6 бар),  
2 раза прочистить, 2 раза продуть сж. воздухом

Чистящая щётка (Сталь) Артикул Кол. = 1 0905 499 001 0905 499 002 0905 499 003 0905 499 004 0905 499 005 0905 499 0085)
Постав-
ляется по 
спецзаказу

Переходник для дрели Артикул Кол. = 1 Шестигранник: 0905 499 101     SDS-плюс: 0905 499 102    Ручка: 0905 499 103
Удлинитель Артикул Кол. = 1 0905 499 111
Шаблон для выбора диам. щетки Артикул Кол. = 1 0905 499 099

Ручной продувочный насос Артикул Кол. = 1
Насос: Арт. 0903 990 001 
M8-Hасадка для насоса для малых диаметров  
Арт. 0905 499 202

Пистолет для продувки Aрт. 0903 489 217 
Резьбовой переходник Арт. 0903 489 291 
Шланг WIT- SDD: Арт. 0699 903 7

Размеры
Диаметр М8 М10 М12 М16 М20 М24 М30
Effektive Verankerungstiefe hef [mm] – – – – – –
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Анкерная шпилька 
оцинковка, 5.8
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Резьбовая шпилька, метровая, 
сталь оцинк., 5.8

Артикул
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Минимальная упаковка Кол.

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 5 10 10 10 5 5 5

WIT-PE500 Картридж Артикул Картридж 385 ml (с 1 статич. смесителем) Артикул 0903480001 Кол.= 1/12
Монтажный пистолет Артикул Кол.=1 Монтажный пистолет для 385мм картриджа Art.-Nr 0891 009
Статический смеситель Артикул Кол.= 10 0903 488 101
Удлинитель для статического 
смесителя

Артикул 0903 488 121 Кол.= 20 
диам.10 mm, L = 2 m

0903 488 122 VE[St.]=20
диам.16 mm, L = 2 m 
Инжекционный адаптер 
для M20: 0903488051 Кол.= 10 
для М24: 0903488052 Кол.= 10



3

1. Область применения
• �Используется для дополнительного армирования
• Для бетонов C12/15 (B15) максимум C50/60 (B55)
• �BST 500 S используют для статических и динамических 

нагрузках, W-ZA только для статических
• �Температура в зоне монтажа не более +50°C (oт +80°C 

кратковременно)
• �Подходит для усиления настенных, потлочных и несущих 

конструкций, крепления балконов и выступающих крыш, 
дополнительного армирования.

2. Преимущества
• ��Простота и надежность использования
• �Одобрена полная система для арматуры от 8 до 28 мм и 

шпилек М12, М16 и М20
• Длительное время использования
• Безопасность и простота использования

• �Отверстия могут быть получены бурением перфоратором или 
алмазным бурением.

• �Большая длина анкеровки( до 2,8 м для арматуры диаметром 
14-28 мм при температуре ≥ 20°C)

• �Гибкая установка: горизонтальные, вертикальные вниз и вверх
3. Свойства
• �Размеры арматуры согласноD IN 1045-1:2001-07 or EN 1992-

1-1:2004
• Общестроительный допуск Z-21.8-1834
• Европейское техническое свидетельство ETA-07/0313
• Огнестойкость F30, F60, F90, F120 и F180 согласно Z-21.8-1834
• Температуростойкость +50°C, кратковременно+80°C
• Минимальная температура использования +5°C
• Температура хранения и транспортировки +5°C to +25°C
• Минимальный срок хранения: 24 месяца

Рекомендации:
• �Не требуется очистка щеткой и воздухом после бурения, если 

использовать одобренную технологию Вюрт .
• �Для W-ZA используют следующие крутящие моменты затяжки: 

Tmnt [Nm] ≤ 50 (M12), 100 (M16), 150 (M20).
• �Для монтажа в потолок требуется дополнительное закрепление 

устанавливаемой арматуры
• �Изучить инструкцию по монтажу перед использованием.
• �Использовать WIT-REBAR программное обеспечение для 

измерения.

385 ml или 1,400 ml картридж  
1 статический смеситель

BSt 500 S шпильки
диаметром ds = 8 to 28 mm
Технические характеристики и параметры
монтажа ETA-07/0313

W-ZA M12, M16, M20
Нержавеющая сталь A4 и HCR
Технические характеристики и параметры
монтажа ETA-07/0313

29.1

 Документы по актам испытаний, сертификаты и допуски к производству работ

Разрешения на использование Отчеты о 
тестировании

Европейский 
технический 
сертификат 

Общестроительный
допуск

Огнестойкость  
дополнительное
армирование

Инструкция по монтажу
Бурение перфоратором

Алмазное бурение

Бурить 
отверстие

Промыть водой дважды 
(пока вода не будет 

чистой) / щеткой 2х/  
промыть водой дважды 

(пока вода не будет 
чистой)

Очистить воздухом 2х/   
щеткой 2х/  
воздухом 2х

Отметить 
глубину 

установки 
арматуры

Установить  
миксер

До ис-
пользования 

выдавить 
10 мм  

раствора

Заполнить 
отверстие

Установить 
арматуру 
до отметки

Визуально 
проверить 

заполнение 
отверстия, 
выдержать 

время

Присо-
единить 

компонент 
после 

отвержде-
ния

Бурить 
отверстие

4 кратная 
продувка 

компрессо-
ром > 6 bar

Отметить 
глубину 

установки 
арматуры

Установить  
миксер

До 
использования 

выдавить 10 
мм раствора

Заполнить 
отверстие

Установить 
арматуру 
до отметки  
вращением

Визуально 
проверить 

заполнение 
отверстия, вы-
держать время  

застывания

Присоединить 
компонент 

после отвер-
ждения

пистолеты для работы
Ручной
385 ml картридж

Пневматический
385 ml картридж

Пневматический
1400 ml картридж

Арт. 0891 009 Арт. 0891 017 Арт. 0891 015

WIT-PE 500
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29.1
WIT-PE 500

Технические характеристики
Диаметр арматуры [мм] 8 10 12  

M12
14 16  

M16
20  
M20

25 28

Диаметр бурения do [мм] 12 14 16 18 20 25 32 35
WIT-PE 500 Катридж Art. No. + 1 смеситель) - 385 ml: 0903 480 001, Упак = 1/12 - 1,400 ml: 0903 480 002, Упак = 1/5
Статический смеситель Art. No. 0903 488 101 Упак = 10

Очистка отверстия Бурение перфоратором  
Бурение сжатым воздухом  

Алмазное бурение

продуть сжатым воздухом, по меньшей мере 4 х (> 6 бар)  
продуть сжатым воздухом, по меньшей мере 4 х (> 6 бар)  
удалить коронку из отверстия  
промыть водой(пока вода не будет чистой) 2 раза  
продуть сжатым воздухом, по меньшей мере 2 х (> 6 бар)  
очистить щекой 2x;  
продуть сжатым воздухом, по меньшей мере 2 х (> 6 бар)

Диаметр арматуры W-ZA 8 10 12  
M12

14 16  
M16

20  
M20

25 28

Насадка для сжатого воздуха, 
WIT-DD

Art. No.  
наружн. диам 
обозначение
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Шланг, WIT-SDD Art. No.  
наружн. диам. 
обозначение

0699 903 7 
упак = 1 10 mm d 

WIT-SDD 8-20

0699 903 13 
упак = 1 20 mm d 

WIT-SDD 25-28
Штуцер для соединения Art. No.  0903 489 291 упак = 1 0903 489 292 упак = 1
Разъем Art. No.  0699 903 38 упак = 1
Щетки Art. No.  
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Шаблон для щеток Art. No.  0903 489 099 Упак = 1
Удлинитель для щетки Art. No.  0903 489 111 Упак = 2
Переходник SDS Plus Art. No.  0903 489 101 Упак = 1

Принадлежности
Диаметр арматуры W-ZA 8 10 12  

M12
14 16  

M16
20  
M20

25 28

Ручной пистолет Art. No. 0891 009 Упак = 1 Для 385 ml
Пневматический пистолет Art. No. 0891 017 Упак = 1 Для 385 ml 

0891 015 Упак = 1 Для 1,400 ml
Удлинитель, WIT-MV Art. No.  

Наружн. диам 
обозначение

0903 488 121 
Упак = 20 10 mm dia., L = 2 m 
WIT-MV 8-12 WIT-MV 14-28

0903 488 122 
Упак = 20  16 mm dia., 

L = 2 m (L= 2.80 m по запросу)
Удлинитель, WIT-MV Art. No.  

Наружн. диам
0903 488 123 

Упак = 10 10 mm dia., L = 2 m
-

Адаптер, WIT-IA Art. No.  
Цвет  
Наружн. диам 
обозначение
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Состав набора 
Бурение
• �Аксессуары для бурения
• ��17 мм ключ 
Аксессуары для очистки
• �Насадка для арматуры d 8 - 20 мм
• �Насадка для арматуры d 25 и 

28 мм
• �Насадка для арматуры 10 мм d 

14 мм d , 17 мм d 27 мм d .
• �Адаптер

• �Щетки, диам.: 13 мм, 5.5 мм, 
17.5 мм, 19.5 мм, 22 мм, 27 мм, 
34 мм, 37 мм

• �Шаблон для щеток
• �Удлинитель
• �SDS plus переходник
Аксессуары:
• �Пистолет ручной
• �Статический миксер
• �Адаптеры диам. 11мм, 13 мм, 

15 мм, 17 мм, 19 мм, 24 мм, 
31 мм, 34 мм.

• �Ножовка 

Другое:
• �Монтажный журнал
• �Инструкции 
• Липкая лента
• �Перчатки
• �Линейка
• �Устройство измерения 

температуры
• �Респиратор

WIT-REBAR набор принадлежности
Состав  WIT-REBAR набора Art. No. Верх  0955 903 480 Упак = 1 Низ  0955 903481 Упак= 1
Drilling Aid Art. No. 0903 489 401 Упак= 1

WIT-REBAR Набор
диаметр 8 mm - 28 mm  
арт. 0964 903 480
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1. Область  применения
• �Применяется для средних нагрузок.
• �Применяется для крепления  ненесущих 

конструкций и неответственных 
креплений, таких как : ограждения, 
оконные решётки, временное крепление, 
поручни, ворота, настенные шкафы, 
сантехнические приборы, системы 
воздушного кондиционирования и 
освещения, декоративные элементы и т.д.

• �Применяется во всех типах оснований: 
полнотелом кирпиче, бетоне, 
натуральном камне, ячеистых бетонах, 
в пустотелом кирпиче применяется с 
сетчатой гильзой.

2. Преимущества
• �Не требуется специальный пистолет . 

Картридж можно вырабатывать обычным 
пистолетом для герметика.

• �Малые расстояния между точками 
крепления и от края базового материала

• �Водонепроницаемое соединение
• �Не создаёт предварительного 

напряжения в бетоне
• �Высокая температурная устойчивость 

до +120°С
• �Не полностью израсходованный 

картридж может храниться с закрытой 
крышкой и быть использован с новым 
смесителем.

3. Характеристики
• �Минимальная температура выработки 

+5°С
• �Температура хранения от +5 до +25°С
• �Применяется со шпильками М8, М10, 

М12, М16, М20 класса 4.6 и выше.

Картридж WIT-Р-100 300 мл в комплекте с 1 носиком-смесителем. Арт. 5918102300

Инструкция по монтажу

Пробурить  
отверстие

Подобрать  
необходимую 

щетку для 
прочистки 
отверстий

Прочистить 
пробур. отв.  

(2 x продувка, 
2 x механич. 

очистка 
щеткой,  

2 x продувка).

Снять крышку. 
Срезать края 

пакетов. 
Навинтить 

смеситель на 
картридж.

Перед 
началом 

использования 
выдавить 

примерно 10 
см массы!

Заполнить 
отверстие 

инжекцион-
ной массой, 
начиная от 
основания

Установить 
шпильку 
легкими 
враща 

тельными 
движениями

Визуально 
оценить кол-во 

заполнения 
отв. массой, 
в соотв. с его 

глубиной

Выдержать 
время 

затвердевания

Установить 
элемент с 

необходимым 
моментом 
затяжки

Технические характеристики
Диаметр анкера [мм] М8 М10 М12 М16 М20
Расчетное  
усилие  
на вырыв

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B25,
s ≥ 2 hef, c ≥1 hef)

Nдоп [kN]2) 4,5 6,9 9,6 10,8 18,1

Расчетное 
усилие  
на срез

Зона сжатия  
(бетон без трещин  B25,
c ≥10 hef)

Qдоп [kN] 2) 5,1 8,6 12 22,3 34,9

Параметры монтажа
Мин. расст. между осями smin ≥ [мм] 40 45 55 65 85
Расстояние между осями SCr,N ≥ [мм] 160 180 220 250 340
Мин. расст. до края основания cmin [мм] 40 45 55 65 85
Расстояние до края основания cCr,N ≥ [мм] 90 110 125 170 210
Минимальная толщина основания hmin [мм] 100 130 160 200 220
Рабочая глубина анкеровки hef [мм] 80 90 110 125 170
Диаметр бура dо [мм] 10 12 14 18 22
Глубина пробуренного отверстия hо  ≥ [мм] 80 90 110 125 170
Диам. отверстия в прикрепл. детали df ≤ [мм] 9 12 14 18 22
Допустимый момент затяжки Tinst = [Nm] 9 18 36 54 108
Диам. щетки для прочистки отверстий D ≥ [мм] 11 13 15 19 23

Очистка пробуренного отверстия	 М8 - М20: продуть 4 раза, прочистить 4 раза, продуть 4 раза
Щетка для очистки (сталь) Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 001 0905 499 002 0905 499 003 0905 499 004 0905 499 006
Ручка для щётки Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 103
Удлинитель (надставка) Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499111
Шаблон для щетки Арт. Ед. (шт.) = 1 0905 499 099
Насос продувочный Арт. Ед. (шт.) = 1 Насос продувочный Арт. 0903 990 001

Элементы системы Würth

Инжекционная система  WIT-Р-100

Усилия в таблице приведены для бетона прочностью 25 МПа . При другой прочности основания необходимо 
использовать переходный коэффициент γ=  Bx/25 , где Bx - прочность бетона в МПа. (Коэффициент 
действителен для бетонов класса прочности от B15 до B60)
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ИНЖЕКЦИОННАЯ СИСТЕМА WIT-AS

1. Область применения
• �Применяется для средних нагрузок
• �Применяется для монтажа в следующие 

основания: Полнотелый кирпич (>MB 12) 
согласно DIN 105. Полнотелый силикатный 
кирпич (>CS 1 2) согласно DIN 106. 
Пустотелый кирпич (5VPB 4) согласно DIN 
105. Перфорированный силикатный кирпич 
(>PSLB 4) согласно DIN 106. Пустотелые 
блоки из легкого бетона (>HBLC 2) согласно 
DIN 18151. Пустотелые блоки из бетона 
(5HBC 4) согласно DIN 1 8153. 
Блоки из газобетона согласно DIN 41 
65 и стеновые элементы выполненные из 
газобетона согласно DIN 4223

• �Анкеровка в бетон (MB и CS) может 
выполняться как с применением, так и без 
сетчатой втулки

• �Анкеровка в перфорированный кирпич 
(VPB, PSLB, HBLC и HBC) и газобетон должна 
выполняться при помощи сетчатой втулки

• �WIT-AS или WIT-IG (оцинкованная 
сталь, голубая пассивация) применяются 
в закрытых помещениях, например, 

Картридж 300 мл, в комплекте 
с 1 стат. смесителем

Оцинкованная сталь, хром. голубой

WIT-IG Втулка с внутр. резьбой

Оцинк. сталь, голубое пассивирование

Сталь с выс. степ. устойчивости к 
корроз.
По специальному заказу.

Сталь с выс. степ. устойчивости к 
корроз.
По специальному заказу.

Следует знать:
Перфорир. или пустотелые блоки 
следует бурить без использования 
ударн. механизма, что дает более 
высокие доп. нагрузки.

Нержавеющая сталь A4

Нержавеющая сталь A4

24.2 

 Документы по актам испытаний, сертификаты и допуски к производству работ

Разрешения на 
использование

Отчеты о 
тестировании

Кирпичная кладка: 
полнотелый и 
перфорир кирпич, 
газобетон

Огнестойкость  
Непосредственный 
контакт с огнем

Спец. 2-компонент. клеевой 
раствор без содержания 
стирола для полнотелого 
и перфор. кирпича и 
газобетона

WIT-AS шпилька с резьбой

WIT-IG Втулка с внутренней резьбой

Примен. с монтаж. пистолетом  
Артикул 0891 003 или устройством  
HandyMax® Артикул 0891 007

Инструкция по монтажу

Основание 
под анкер: 
перфорир. 
кирпич, 
газобетон

Пробурить 
отверстие

Прочистить про-
бур.  отверстие 

(продуть  2 раза, 
прочистить 2 
раза, продуть 

2 раза)

Установить сетча-
тую втулку

Навинтить 
смеситель на 

картридж

Перед началом 
использования вы-
давить примерно 

10 см массы.

Заполнить 
необходимым ко-
личеством массы 

от дна сетки

Установить 
шпильку легкими 
вращательными 

движениями

Выдержать время 
затвердевания

Смонтировать 
деталь с необхо-

димым

Основание 
под анкер: 
полнотелый 
кирпич

Пробурить отверстие Прочистить пробур. 
отверстие (продуть 
2 раза, прочистить 

2 раза, продуть 
2 раза)

Навинтить смеситель 
на картридж

Перед началом 
использования 

выдавить примерно 
10 см массы.

Заполнить необх. 
кол-вом массы от 
основ. пробур. 
отверстияяя (см. 

брошюру в компл.)

Установить шпильку  
вращательными 

движениями

Визуально оценить 
кол-во заполн. отв. 
массой, в соотв. с 

глубиной отв.

Выдержать время 
затвердевания

Смонтировать деталь 
с необходимым

квартирах, офисах, школах, больницах, 
торговых помещениях

• �WIT-AS A4 или WIT-IG A4 (нержавеющая 
сталь A4) применяются для наружных работ 
(включая промышленные зоны и вблизи 
моря) или во влажных помещениях

• �WIT-AS HCR или WIT-IG HCR (HCR сталь с 
высокой степенью устойчивости к коррозии) 
применяются в особо агрессивных 
коррозийных условиях (Например, среда 
закрытых бассейнов, подземные переходы, 
плохо вентилируемые автостоянки, 
конструкции, находящиеся частично в 
морской воде или морской среде

• �Монтаж фасадов, кровель, деревянных 
конструкций, металлических конструкций, 
металлических профилей, кронштейнов, 
ограждений, экранов, водопроводных 
конструкций, трубопроводов, кабельных 
каналов и пр.

2. Преимущества
• �Надежное крепление в любые основания — 

высокая несущая способность
• �Анкеровка как в материал, так и в швы
• �Не создает эффекта предварительного 

напряжения материала основания, что 
обеспечивает малые расстояния между 
осями и до края основания

• �Не полностью израсходованный картридж 
может храниться закрытый крышкой и потом 
быть использован с новым статическим 
смесителем

3. Характеристики
• �Анкеровка за счет химической связи.
• �Оцинкованная сталь, нержавеющая 

сталь A4, HCR сталь с высокой степенью 
устойчивости к коррозии: 
Общее разрешение на строительство 
Z-21.3-1771

• �Размеры: см. Разрешение Z-21.3-1771
• �Огнестойкость: F30, F60, F90 и F120 

(основание под анкер: полнотелый кирпич, 
полнотелый силикатный кирпич, пустотелый 
кирпич, перфорированный силикатный 
кирпич, пустотелая пемза) 
огнестойкость согласно DIN EN 1363-1-
1999-10 (Стандартная кривая зависимости 
температуры от времени)

• �Температурная стабильность до 50°C, 
кратковременное повышение до 80°C

• �Температура выработки инжекционной 
массы: минимум +5°C

• �Температура транспортировки и хранения 
(для картриджа): от +5°C до +25°C

• �Минимальный срок хранения при 
соблюдении условий 1 8 месяцев
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24.2 

Технические характеристики (газобетон: допустимые нагрузки описаны в допуске на применение Z-21.3-1771)

Диаметр дюбеля WIT-AS шпилька WIT-IG втулка с внутр. резьбой
M8 M10 M12 M6 M8

Пластиковая сетчатая втулка без 
WIT-SH

WIT-SH 
18/95

без 
WIT-SH

WIT-SH 
18/95

без 
WIT-SH

WIT-SH 
18/95

без 
WIT-SH

WIT-SH 
18/95

без 
 IT-SH

WIT-SH 
18/95

Д
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ие
, п
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на

я 
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ка
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 н
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ру

зк
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по
д 

лю
бы

м 
уг

ло
м) Полнотелый кирпич Fperm [kN] ≥ MВ 12 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7

Полнотелый силикат. кирпич Fperm [kN] ≥ СS 12 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7

Пустотелый кирпич
Fperm [kN] ≥ VPB 4 - 0,3/0,61) - 0,3/0,61) - 0,3/0,61) - 0,3/0,61) - 0,3/0,61)

Fperm [kN] ≥ VPB 6 - 0,4/0,81) - 0,4/0,81) - 0,4/0,81) - 0,4/0,81) - 0,4/0,81)

Fperm [kN] ≥ HLz 12 - 0,8/1,01) - 0,8/1,01) - 0,8/1,01) - 0,8/1,01) - 0,8/1,01)

Перфорир. силикат. кирпич
Fperm [kN] ≥ PSLB 4 - 0,4/0,61) - 0,4/0,61) - 0,4/0,61) - 0,4/0,61) - 0,4/0,61)

Fperm [kN] ≥ PSLB 6 - 0,6/0,81) - 0,6/0,81) - 0,6/0,81) - 0,6/0,81) - 0,6/0,81)

Fperm [kN] ≥ PSLB 12 - 0,8/1,41) - 0,8/1,41) - 0,8/1,41) - 0,8/1,41) - 0,8/1,41)

Пустотелые блоки из легкого бетона
Fperm [kN] ≥ HBLC 2 - 0,3/0,51) - 0,3/0,51) - 0,3/0,51) - 0,3/0,51) - 0,3/0,51)

Fperm [kN] ≥ HBLC 4 - 0,6/0,81) - 0,6/0,81) - 0,6/0,81) - 0,6/0,81) - 0,6/0,81)

Пустотелые блоки из бетона Fperm [kN] ≥ HBLC 4 - 0,6/0,81) - 0,6/0,81) - 0,6/0,81) - 0,6/0,81) - 0,6/0,81)

Огнестойкость 5)

Основание под анкер:
Полнотелый кирпич >MB12
Полнотелый силикатный кирпич >SSLB12

F30 [kN] 1,67 - 1,78 - 1,92 - 0,81 - 1,67 -
F60 [kN] 0,8 - 0,85 - 0,92 - 0,29 - 0,8 -
F90 [kN] 0,51 - 0,54 - 0,58 - 0,12 - 0,51 -
F120 [kN] 0,36 - 0,39 - 0,42 - 0,03 - 0,36 -

Параметры монтажа (газобетон: описаны в допуске на применение Z-21.3-1771)
Расст./мин. расст. между осями (группа дюбелей) a / min a [мм] Mz, KS, HLz, KSL = 100 / 50 Hbl, Hbn = 200 / -
Мин. расст. между осями (единичные дюбели) az [мм] 250
Расстояние до края основания ar ≥ [мм] Mz, KS = 250 HLz, KSL, Hbl, Hbn = 200
Расст. до края основания при особых условиях3) ar ≥ [мм] Mz, KS = 60 HLz, KSL, Hbl, Hbn = 50
Мин. толщина основания d = [мм] 110
Глубина анкеровки hef = [мм] 93
Глубина установки сетчатой втулки hnom = [мм] - 95 - 95 - 95 - 95 - 95
Диаметр бура2)  без сетчатой втулки / с сетчатой 
втулкой

dо = [мм] 10 18 12 18 14 18 14 18 14 18

Глубина пробуренного отверстия t ≥ [мм] 100
Диаметр отверстия в прикрепляемой детали dconstruction ≤ [мм] 9 12 14 7 9
Эффективная длина резьбы s [мм] - - - 8-20 8-20
Момент затяжки Tinst [Nm] 84)

Диаметр щетки д/прочистки отверстия dB ≥ [мм] 11 19 13 19 15 19 15 19 15 19

Для прочистки отверстия Продуть 2 раза, прочистить 2 раза, продуть 2 раза (прочистка высверл. отверстия не требуется: для верт. перф. кирпича при условии, что имеются пустоты)

Щетка для прочистки (сталь) 
с резьбовым соединением М6 Артикул Кол-во = 1
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Ручка Артикул Кол-во = 1 0905 490 103
Переходник для дрели Артикул Кол-во = 1 Шестигранник: 0905 499 101     SDS-плюс: 0905 499 102    Ручка: 0905 499 103
Ручной продувочный насос Артикул Кол-во = 1 0903 900 001
Параметры монтажа, размеры дюбелей, принадлежности
Диаметр шпильки М8 М10 М12 М6 М8

Общая длина l [мм]

11
0

11
0

12
0

12
0

14
0

14
0

12
0

12
0

14
0

14
0

16
0

16
0

12
5

12
5

14
5

14
5

16
5

16
5

22
5

22
5

93 93 93 93
Макс/ толщина прикрепляемой детали tfix [мм] 10 10 20 20 40 40 16 16 36 36 56 56 20 20 40 40 60 60 12

0

12
0

- - - -

Резьбовая шпилька 
WIT-AS  
Оцинк. сталь, голубое пассивир. 
WIT-AS А4  
Нержавеющая сталь А4

Артикул
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Втулка с резьбой 
WIT-IG  
Оцинк. сталь, голубое пассивир.
WIT-IG A4 
Нержавеющая сталь А4

Артикул
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Минимальная упаковка 10
Пластик. сетчатая втулка WIT-SH 18/95 Артикул Кол-во = 10 00903  44 180
WIT-VM 200 картридж Артикул Картридж 300 мл (вкомплекте 1 стат. смеситель) Артикул 0903 450 001 Кол-во шт. 1/12
Количество точек крепления/картридж (300 мл объема = 160 мм по шкале)
Перфорир. кирпич, сетчатая вставка 7 7 7 7 7
Сплошной кирпич, без сетчатой вставки 46 28 20 20 20
Сплошной кирпич, сетчатая вставка 10 11 12 12 12
Монтажный пистолет Артикул Кол-во = 1 Монтажный пистолет: Артикул 0891 003 HandyMах®: Артикул 0891 007
Статический смеситель Артикул Кол-во = 10 00903  420 001
Удлинитель для статического смесителя Артикул Кол-во = 10 00903  420 004

ИНЖЕКЦИОННАЯ СИСТЕМА WIT-AS
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